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Conteudo da aulo 7

Na aula 6 nds exploramos os recursos da  »  Utlilizacdo de entradas e saidas digitais
ferramenta de programacdo

Haiwe e » Utilizacdo de temporizadores

» A organizacdo na forma de mdaqguina de

Nest la irem rar um program r
esta aula iremos criar um programa para I oS

confrolar um semdaforo. Ao longo do
exercicio estaremos utilizando diversos P Simulagcdo off-line do programa

recursos da ferramenta de programacado » Envio do programa ao CLP e teste
Haiwell[Happy.

Veja ao lado os assuntos desta aula.

alfacomp
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Funcionamenio da sinaleiro

/

Vamos considerar que temos um cruzamento com dois sinalizadores. Os sinalizadores do semdforo

deverdo ser acionadas em uma sequéncia definida pelos 4 estados mostrados abaixo.

Momento O

Sinalizador A

Sinalizador B

Curso de automacado utilizando o CLP Haiwell - Aula 7
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Momento 2 Momento 3
O
T1 e
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Traduzindo para o 1O digital 7

Para fins diddaticos definimos T1 = 4 segundos € T2 = 2 segundo. O sinalizador A serd acionado
pelas saidas YO, Y1 e Y2. O sinalizador B serd acionado pelas saidas Y5, Yé e Y7

Momento O Momento 1 Momento 2 Momento 3

YO YO YO YO

Sinalizador A Y1 Y1 Y1 C 2R%
Y2 Y2 Y2 Y2

45 25 45

Y5 Y5 Y5 Y5

Sinalizador B Yé . Yé Yé Yé
Y N/ Y7/ \

25
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Mdaqguina de estados

Representamos abaixo a tabela de estados das saidas digitais, lembrando que as mudancas de

um estado para o seguinte se dardo pelos tempos T1 e T2.

Momento O Momento 1 Momento 2 Momento 3

Saidas digitais Estado O Estado 1 Estado 2 Estado 3
Y0 (A Vm) ON ON OFF OFF
AR  oFF OFF OFF ON
Y2 (A Vd) CRE OFF ON ON
Y5 (B Vm) OFF OFF ON ON
DNEEARN  oFF ON OFF OFF
Y7 (B Vd) ON ON OFF OFF
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Criando o projeto 7

Windows Help

» Execute o programa Haiwell[Happy
Mew project Ctrl+N

New... » Cligue no menu File
Open project Ctrl+0 . - .
o r » Clique na opcdo New Project
Close project

Save project

Save project as

Generate PLC executable file

Encryption projet

Import

Export

Print preview

Print Ctrl+P
Project properties

Exit Alt+F4
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De um nome Ao projeto 7

ﬂ Mew project

PLC Series: . sye
Selecione a familia de CLPs

T16S0T/P(-a) (WO-V14847 MO-M1228
CPU module 8*01 8*D0O transistor DC24Y power supply 2 channel 200KHz pulse input 2 channel 200KHz
pulse output 2 communication ports support 7 extension modules

Selecione o modelo de CPU

Escolha um nome para o projeto

vV v. v Vv

Faca um comentdrio sobre o
Clea
esramo

Y
w
Y Y

» Cligue em OK para criar o projeto

Project name:| Semafore
Username:
Designer: Version;
Company:|
Password: Confirm password: l—
Date created:| 15/11/2017 10: Modifiea:|

Comments: | Programa para controle de um semaforo de transito

oK Cancel If
Curso de automacdo utilizando o CLP Haiwell - Aula 7 Q qco E



Crie o programa principdal 7

» Preencha os campos da janela New program block como abaixo e cliqgue OK

File Edit VYiew PLC Debug Tools Windows
D@&2-B2 | N&0E g 3R
Project manager B x

< PLC resources % Compenent ... | & Project man...

|
& MNew program block

Block name: | Principal P jord:
Type a age Confirm password:
P _ O Comments
f* Main program
Programa principal
{" Sub program

" Int program

ady [] Program 2 PLC Offline Currently PLC:None :
== O [0 M B NG oz . - IE | ®» © ki E 5 o W AreadeTrabalho > A~ t®m 7 O 22:58 |:|
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Programa principal criado

» O programa principal foi criado e sua tela deve estar como abaixo

310 [Untitled]

File Edit View PLC Debug Windows Help

DED-BF B&IAE - BRI FéM 92 X4
Project manager 1 x PGB:Principal

@ PLC resources X & Project man... 1

ale|2ap uonannsu (=

- Power off p
B3 Hardware configuration

step instruction

Bitinstruction
Timer

Program 2 PLC Offline Currently PLC:Mane

im O [ m B NG oz P3 w1 & © [ id & o = Areade Trabalho > A~ 4m Z o 20 [ If c
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Criondo a variavel “Estado” 7

B HaiwellHappy v

File Edit View PLC Debug Tools ﬂind;w;- Help k _ ) - | . Clique nO bOrrO de
DER-B & g 9 5T F4al0e|X L ; _ ’ i 4R 4 . ferrOmenTOS em PGrG"el

PLC resources x PGE:Principal °
@ PLC resources omponent com...| 5 Project manager INetuork 1 C o n n e Ctl o n
PLC resources” System status bits | System registers | 4 P
Component Comments A - -- o o . 7 .
0 Read-only On during running Off during stopp (Nl E m Seg U I d O ’ Cl Iq U e n O I n I C I O
1 Read-only Off during running On during stopp ; —

Fle:ad-cnnl:y: On during the fi 1when PLC d O | i n h O // N eTWO rk ]

ale128p UCIINNSU]

d-only
d-only
d-only

14 Read-only
Read-only
Read-only

d-only

d-write
d-only
d-only
d-wirite
d-write

Program | g& PLC Offiine Currently PLC:None

” o M @ W o W 9 O S e ¥ AreadeTrabalho * A @ 7 @) EE won [] Qlcho’\’\
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Criondo a variavel “Estado” 7

aiwellHappy V. Users\ \Google Drive),

File Edit View PLC Debug Tools Windows Help ) ) | - . - DIgITe SM2 e C“QU@ Enter

OfD-Bf D@aeE g-ve=Z Ha26¢ XKD a X B R fot | g kg A ol . .
PLC resources Ax (5 PGRPrincipal Com esta ACAO NOS INSernmMaos

S iConcs N Coporeons| Gt iimgs |, um relé aberto SM2 ao inicio

PLC resources” System status bits | System registers a4

Component Comments Al - d O ”n hCI . ESTe relé Te m O

ead-anly On during running Off during stapp

cessany  Ofamonmns numgstgy | for " estado de ligado duranfe a

Read-only On during the

oy i primeira varredura do CLP,

Read-only

oy ek servindo para inicializagcoes
lead-only - 5 de VOriO\/eiS

oty Bty owetage mancions O SM2 € um dos bits de
dony  Data owowtag status do sistema como
ot CON2camminicat pode ser visto no menu
oo oM laterall

irite

e ortmanto O menu lateral serve como

irite

s SO0t e um guia de componentes

s 15 o disponiveis para a
ot programacdo, aproveite
! para examinar as outras

abas do menu

ale|08p U oNIISU)

Program  g& PLC Offline Currently PLC:None

== O [ M. B N o B2 v § © K E S o o AeadeTrabalhe * A~ @ £ i [EE 1037 D Qlfoco
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Criondo a variavel “Estado”

HaiwellHappy V2.2.5.1 1 Eduardo\Google Drive\ ALFACOMP\MARK \CURSCS e WORKSHO
File Edit View PLC Debug Tools Windows Help

D@2-BF P8UE - BRI A 2 X4 E XA 48X &

Project manager R x PGB:Principal
3 || @ PLC resources| % Component com...| 5 Project manager

B:Principal
) program
Int program

ad table
ite table B, LBST Low hyte evaluation

crete bit table .
HBST Hi
te reqgister table e 19

1
i B

Instruction SHR Bit right shift

WSHL Ward?left shift

WSHR Wordright shift

ROL Bit rotate left shift

it rotate right shift
ord rotate left shift

LIFO Last in first out
SORT Data sort

=
%
B X
&
=
=
%
&
&
=
=
%
&
&
=
=
%
%

HOV (DMOV) Move
" o m @ o ooz @R W9 O KBS o
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A CLP HAIWELL\Aula 7 - Programagdo 4 - Semafo

HE T

Step instruction
Bit instruction
Tirner
ounter
High speed control instruction
ompare instruction
hift instruction
Data c n instruction
Character instruction
File instruction
Arithmetical instruction
Floating point instruction
lock instruction
nmunication instruction
Interrupt instruction
Program control instruction

Special function instruction

LC:None

AreadeTrabalho ” A 4® F o 1050 D

4 Find Ctrl+F
& Program property

#= Netwo

/

Cligue com o botdo direito
no elemento “Null” que estd
no fim da linha

Cologue o mouse sobre o
Append

Leve o mouse para o Shift
Instruction

Por fim, cligue em MOV

alfacop



Criondo a variavel “Estado”

File Edit View PLC D Jools  Windows Help
D2-B20GLE 8-BeTPMoc XXbDhlc2mpl »@ Y2 848X
oject n € PGB:Principal

INetwork 1

v TS G BT W | W
(i) Project manager Bx
% Component com...| &5 Project manager

SM2
0On during
the first

[ Instruction: MOV Move
[™ Instruction disable

ltem Component Description
Input
In 1234 Input
Output
Eno Enable output

e
P ved data Out VOliEstado .. | Output
B3 Hardware configuration

Program g PLC Offine Currently PLC:Nane
ORI - | B N oo B P Y e O xS @

T Scan time: f7 | Networks: 1 of 1

AreadeTrabalho > A @ £ mie [
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A instrucdo MOV foi inserida
no fim da linha

Cligue duas vezes no bloco
MOV para abrir a janela de
preenchimento da instrucdo

Digite “1234" no campo In
(Component)

Digite “V0//Estado” no
campo Out (Component)

Cligue OK e a instrucdo MOV
estard preenchida

Vamos aproveitar para
conhecer o help online,
cligue no botdo HELP da
janela de preenchimento da
instrucdo como mostra o
proximo slide

alfacomp



Help de Instfrucoes 7

£ E‘Q Haiwell PLC programming software help

5 Bl » Clicando sobre blocos de
Imprimir - Opgdes . i~
MOV, D.MOV{love) : InSTrUgoeS duas \ASYASIY faz
Instruction format and parameter specification O brir O jO ne|O d e

guge | W0 I B : : ~
-“ * preenchimento da instrucdo

MOV En, In, Out
Download

msmion | iy ou—1 o Enn o » Clicando no botdo de Help

format

:Egﬂer Parameter Parameter define mm foz mOSTrOr O OjUdO poro
s i i i E——— i z
EE A O Iy el RGeS
e —t T » O exemplo do lado

[Instruction function and effect decla O p res e n _I_O O Oj U d O d O

Maove instruction MOV all ; instruction, use for 1 the specified data to output register Out. . -
tucton sl iINnsfrucao MOV

start an initial value

W

- I - | B N Dbz B E e © K 8 @ 2 AreadeTrabalho ” A~ @ £ o EF 18 [
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Cnondo O Yelile\=] “Es’rc:do 4

B Haiw ellHappy V2.2.3 o\Google Drive\ ALFACOMP\MARKETING\CURS0S & WORKSHOPS\CURSO AUTOMAC Jﬂ OM CLP HAIWELL\Aula 7 - Programacdo 4 - Seméfo

e £ Yow o B » ApOds preenchida a instrucdo
OD&2-BF D& a a mwm Falee XKD OPRHEER DR IR R L X a0\ T I a8 M b gk ot | g e . )
- frm— Ny MOV, a linha ficou como

o - mostrados ao lado

3 || <8 BLC resources \l' Component com...| 5 Project manager

On during!

| » Outra forma de preencher a
g et T e instrucdo é clicando nos

' terminais da instrucdo e
digitando o valor,
experimente clicar sobre o
valor de entrada "1234" e
digitar um valor diferente

E
@
=
=
=
a
=3
=]
3
a
@
a
5
-
(]

rdware configuration

nstruction 7 . 7
’ » O proximo passo serd o de

completar o comentdrio da
linha Network 1

L4
1 4

Program | g& PLC Offline |{&] Currently PLC:None 77 Scantime: f= Networks: 10of 1
- [ B B N o PA M & © i & & 2 AreadeTrabalho * A t® 7 4 23 [
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Cnondo e varlave\ “Es’rc:do 4

B8 HaiwellHappy V2.5 Google D KETING\CURSOS & WORKSH 0 AUTOMA OM CLP HAIWELL\Aula 7 - Programacdio 4 - Semifo
File Edit View P Windon Hel : 1} "
C@do-B2 A& JEZI S-weHal9 e X4 CREEE DR YEB j H T B fof| g g < C.“que“em. .//NGTWOH( =

] Pt mansges RX  PaBPincpd digite “- Inicializacao da

2 || 4@ PLC resources | & Proj : e ! . 1]

: eg s A variavel Estado

i » Alinha 1 de programa estd
B the first

pronta

» Iremos agora testar o
funcionamento Offline, ou
seja sem conectar ao CLP

T

Program | g2 PLC Offline Currently PLC:Nona 77 Scan time: = Networks: 1of 1

H I | B N D P W ® O K & 8 2 AreadeTrabaho * A t® £ d) B 32 [J If c
- | alfacomp
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Teste off-line do programa 7

01t \ e Dri IKETIM 5 LP HAIWELL\Aula 7 - Programagac 4 - Semafo

Cligue em Run simulator na
—— anEaEE b barra de ferramentas e a

tela deve ficar como ao
lado

0On during

| | Perceba que a varidvel
Estado assumiu o valor 1234

ete register table
e 1
ister table

B Power off pr
-8 Hardware configuration

Instruction

Hardware simulation windows _ Simulation status 15/

Ig Message window | #9 Trend monitor 2 The table of lock data (0) ﬁﬁ Hardware simulation windows _ Simulation status 15/11/2017 11:36:50

Powerd: #8888
Rung
Comme

mulation | g% PLC Offine = Currently PLC:None time:0, 1 ms = Networks: 10f1
HH 7 M B N o v O K il & & 2 ArezdeTrabalho > A tm 7 4 EE n36 []
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Temporizador do semaforo

B HaiwellHappy V2.2 ve\ALFACOMPYMARKETING\CURSOS e WORKSHOPS\CURSO AUTOMAGAQ COM CLP HAIWELL\Aula 7 - Programagéo 4 - Seméfo

File Edit View PLC D 0 Windo
D@2-B 08 E 8- 2RTFHA2E X%
| PGB:Principal

bug To 5 Help

| ¢ Project manager 1 x

@ PLC resources omponent ... | & Project man...

IMNetwork 1 - Inicializacao ¢

Program

PGB:Principal

Sub program
Int program

8M2

3 -Incremento do valor da variave

Communication instruction
a) Program
HO0O0 M B M o BB W e O X W &8 a w

Curso de automacado utilizando o CLP Haiwell - Aula 7

que TO pulsaa

CRHMBIOR IHB 4S8

para otimer- a bas

tado e'incrementada de 1

g2 PLC Offline Currently PLC:Nane

77 Scantime: i | Netwarks: 3 o3

AeadeTrabalhe * A Wm £ o 28 []

/

Na linha 2 foi definido o
temporizador do semdaforo.
O registro interno V1 é
utilizado como preset de
tempo para o timer. A base
de tempo foi gjustada em
1s. Cada vez que o
temporizador atinge o valor
confidoem V1, o bit TO
passa de O para 1 e zera o
temporizador

Na linha 3 foi definido o
iIncrementador de estados.
Cada vez que T0 pulsa, a
varidvel Estado é
incrementada

Observe que o valor de
inicializacdo da variavel
Estado foi alterado para zero

alfacomp



Bifs iInternos de estado

re\Eduardo'\Google Drive\ ALFACOMP\MARKETING\CURSOS e WORKSHOPS\CURSO AUTOMAGCAQ COM CLP HAIWELL\Aula 7 - Programacio 4 - Semifo

2] HaiwellHappy V2.
File Edit View PLC Debug Tools Windows Help
OF0-BF 0B0E &-BRE PH 26 XA
Project manager 1x PGB:Principal

<@ PLC resources omponent ... | 5 Project man... ‘

BElE o @ yE R 48X T

te bit table
crete register table

stadofor0ou 2

Estado<1

Mg

m O M B N o PA W § © i3 5 & @ AreadeTrabalho ” ~ 4@ 7 o) (E 25 []
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Na linha 4 sdo definidos os
seguintes bits internos:

» MO = Estado>1
» M1 = Estado=1
» M2 = Estado<]

Na linha 5 sGo definidos os
seguintes bits intfernos:

» M3 = Estado>3
» M4 =Estado=3
» M5 =Estado<3

Na linha 6 a variavel V1
(fempo do semdaforo) = 2
segundos sempre que o
Estado for O ou 2

alfacomp



B2 HaiwellHappy V OM CLP HAIWELL\Aula 7 - Programacde 4

File Edit View Pl Tools
O#o-82 J‘*J@ S-meD FHl9e X4
1 x [ PGB:Principal

Windows  Help

PLC resources

& PLC resources

Type
Number of exte

Estadofor0ou2

-Tempo = 4 se Estadofor 1ou 3

Index req
Interrupts
Power-off pres
Power-off pri
Power-off pr

o for maior qu

Program
C

2 PLC Offine Currently PLC:None

iy} é 17

Curso de automacado utilizando o CLP Haiwell - Aula 7

N3 0% P W § © KB

Deﬂlc;cs tempos do smaforo

/

Na linha 6 a variavel V1
(fempo do semdaforo) =2
segundos sempre que O
Estado for O ou 2

- Semafo

H T 4

Na linha 7 a varidvel V1
(fempo do semdaforo) = 4
segundos sempre que o
Estado for 1 ou 3

A linha 8 serve para fazer a
variavel Estado pular de 3
para 0 e assim reiniciar o
ciclo do semaforo

7| Scan time: i [Networks: 8 of 12

AeadeTizhaho * A @ F o aze []
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Acionamento das saidas ellefifel 7

wellHappy ers\Eduarde' Google Drive\ ALFACOMP\MARKETING\CURSOS e WORKSHOPS\CURSQ AUTON OM CLP HAIWELL\Aula 7 - Programacio 4 - Seméfo -
Eile Edit Yiew PLC Debug Tools Windows Help

D B3 BG5S weBEH 0o XybDhorEa o E Y5E ML LR - » Alinha 9 aciona Yp Nglel:
PLC resources X PGB.qu:d L b vermelhO) e Y7 (SInOl B
@ PLC resources omponent ...| & Project man...

PLC resources | System status bits | System regis 4 * :. - . | verde Sempre que ESTOdO =
Ty;ri-ijmbemf ax - fe'f-f'Uf'ie?- ' . _ O OU ]

» Alinha 10 aciona Yé (Sinal B
Amarelo) sempre que Estado
=

» Alinha 11 aciona Y5 (Sinal B
Vermelho) e Y2 (Sinal A
Verde) sempre que Estado =
20U 3

ooty 00 oo || [ pite » Alinha 12 aciona Y1 (Sinal A

- 1 -Liga Sl Ao s Esta-3 Amarelo) sempre que Estado
AND: LogicAND ) —_— 3

AND
In1 Qut
In2

W0 M5
—

In1:0perand 1
In?-Ninerand 2

Program | g2 PLC Offiine Currently PLC:None

== QOf0h M B N Dbz P M ® © K S @& = AreadeTrabalho > A 4® £ ) EE 2308 D QIFQCOA A P
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Momroc;ooff hne 7

& HaiwellHappy V.

A A N » Cligue no icone Run monitor
['1_t] [:JEII'H;;IHEFI':CIZIITl:H'ﬂEﬂttEb.‘; . E m RN / pOrO OTiVOr O SimUlOgdo Off—
<@ PLC resources | %2 Component .. | 5 Project mana.. E |ine

Import Export Clear

1
Component comment({such as: x0ffstart) ( QUT
AVermelho

» Aproveite para clicar no

| organizador em Component
A s comment table para ver @
i ' lista de varidveis e
descricoes utilizadas no

ale|2ap UCONISU)

- programa

IMetwork 11 -Liga Sin & & B Vermelho e Estado=2 ou Estado=3 > O bS e rV e O jCI ﬂ el O d e
e \. monitoragcdo. Os
?]E;-.Tg:fr:ame a primeira varredura stado=1 Estado<3 [:.: ) Si n O “ZO d O reS q U e

representam as saidas
digitais estdo apresentando
o estado das saidas digitais

Hardware simulation windows _§

gl e o] o it ok (i i LS s 2 2 e mudando conforme o

programa para cada estado

: do funcionamento do
semaforo

| Simulation & PLC Offline Currently PLC:None 77 Scantime:1,0 ms i Networks: 9 of 12

iR O M B N b P! W e O i i & & 2 AreadeTrabalho > A (@ 7 @) EE 2315 [] Qlcho
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Enviando o programa para o CLP 7

HaiwellHappy ¥ CLP HAIWEL 7- Programagdo 4 - Seméfo

Eile Edit  View Debug Tools Windows Help - _. : — > C“que em PLC On”ne

BB F# e X

Project manager ax PGB:Principal
@ PLC resources | %7 Component ... &J Project man...

a1e|29p UOINNSU|

ad table
e table

Component
ower off pr

B8 Hardware configuration
Incremento d eT0p | ) €'incrementada de 1

Timer

{# Counter
High speed contfrol ing
Compare instruction

struction
Clockinstruction
Communication instruction
PLC Onling Program | g& PLC Offine Currently PLC:None

- 0 M B M o PR W & © K il & & AreadeTrabalho ™ A %&£ i) E 78 [ Qlfoco
J L
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Enviando o programa para o &P 7

HaiwellHappy V2.2.5.170810 [CAUsers\E S0ogle Drive\ ALFACOMP\MARKETING\CURS0S & WORKSHOPS\CURSO AUTOMAGAQ COM CLP HAIWELL\Aula 7 - Prog 4- Semifo -

File Edit View PLC Debug Tools Windows Help > Clique no bOTaO Online
DD B 0BIE 6 Bea 96 XKD DL ' ' o i At g g

Pojctmanager A | aad . Se o CLP for encontrado, o

@ PLC resources mponent ... &) Project man...

& sendon o mesmo aparecerd como no
exemplo realcado em azul

E"a I: C Online
Online mode : > FeChe O jOneld PI—C Online, O

o« COoM [~ ZigBee " TCRIP

[ _ CLP estd em comunicacdo
PCPart[cout +| Start addre ) | - com o PC

Baud rate:| 19200 End addre

a1e|2ap UCINIISU]

Data forma

[~ Find standalone

(v Appendto list " Qverlay the list
Haiwell PLC
1

The number of online Hz

Floating point i
Clock instruction
ommunication instruction

Program g2 PLC Offine Currently PLC:None

TR EE EEEEEEEEEEEEE. hadeTanhe ” A @ & 0 B 7% [ QIFQCOAA
.
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Enviando o programa para o CLP 7

» Cligue em PLC Download

File Edit View PLC Debug Tools Windows Help
D@&o-BF B&HE 8- 2B EFA 92 XD - i e [ 1B |- B e
s mge tx A 2 » Cligue no botdo Download

¢1 -Iniciali

s Feche a janela PLC
e L Download

program PCTOPLC

Int pragram PLC Name: Haiwell PLC Hareware configuration ¥ 79 -apacity. 48000
o 7 acty 1066 » O programa deve estar
rodando no CLP neste
instante

ale|28p UoRINISU|

Target PLC configuration
Type
Program size
Component use table Number of extension modules
o Power off pre CPU Module
rdware configuration
ction

{&1) Counter
{in High speed control instruction [~ Upload prohibit [~ Download and clear [~ Don't stop dgwnload

Download

Arithmeticz
Floating point in
Clocki

Program | g PLC Online Currently PLC:Haiwell PLC Addr 1

w O m B N o W e O ki il & o 2 AreadeTrabalho * A~ ®m 7z o) E= 106 [] : If: c :
J |
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Monitorando o programa on-line 7

5 & WORKSH(
Help
6 20X & 25
7 x PGB:Principal
po... & Project ... & Online ...

aaejoap uonannsu (=),

Int program
ble

ad table
ite table

ete registertable
e 1
ertable

Hardware simulation windows _ Monitor status

IrJ Message window g}_:] Trend monitor 2 The table of lock data (0 'ﬁﬁ Hardware simulation windows _ Monitor status

Powerg ##addaas
Rund
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Cligue em Start monitor

A tela do HaiwellHappy
deve ficar como oo lado

Observe o funcionamento
das entradas e saidas
digitais na janela de
monitoracao

Ndo esqueca de salvar o
programa

Com isto encerramos a aula
7

alfacomp



Aula 7 — Assuntos apresentados %

Nesta aula criamos um programa para p Utilizacdo de entfradas e saidas
controlar um semaforo. Ao longo do digitais
exercicio foram ufilizados diversos recursos

da ferramenta de programacao
Haiwell[Happy. » A organizacdo na forma de

maguina de estados

» Utillizacdo de temporizadores

» Simulacdo off-line do programa
» Envio do programa ao CLP e teste

OBRIGADO POR ACOMPANHAR NOSSO CURSO!

VISITE NOSSO SITE E FACA O DOWNLOAD DOS MANUAIS E SOFTWARES.

A VERSAO PDF DESTA AULA PODE SER ENCONTRADA NO SEGUINTE LINK:
HTTP://WWW.ALFACOMP.IND.BR/PROGRAMACAQO-HAIWELL-PROD-81.HTML
ATE A PROXIMA AULA
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